Aspectosclave
para la instalacion
v mantenimiento de sus

pisos industriales
de alto desempeno

Texturas antideslizantes, tratamiento de juntas y grietas,
anclajes, nivelacién y mucho mas
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1. Tratamientodejuntasygrietas

Las juntas suelen ser un dolor de cabeza para muchas
empresas que no saben tratarlas. Por eso, antes de hacero
fundirun piso polimérico, es fundamental revisar todas las
caracteristicas del concreto, especialmente las juntas, ya
que el concreto debe moverse, dilatarse, expandirse y
contraerse. Debe contar con juntas de control o de
dilatacion.

Existen diferentes tipos de juntas, disefiadas por un
motivo especifico, y la empresa encargada del sistema de
pisos debe respetarlas y tratarlas de la manera adecuada
paraevitarfallos.
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No todas las juntas se tratan igual. Una junta de control se
maneja de manera diferente a una junta de expansion o
una junta de aislamiento de una columna. Por ejemplo, el
tratamiento de junta oculta es utilizado en juntas de
control.

Este tipo de juntas pueden puentearse utilizando un
material flexible en conjunto con una malla de fibra de
vidrio, lo que permite que la junta de control trabaje de
manera eficiente y que el sistema de piso se instale sobre
esta, obteniendo una superficie totalmente monolitica.
Existen otros tipos de juntas, como |a de aislamiento de
columna o de expansidon, que deben tratarse con un
material elastémero flexible, en conjunto con una cola de
rata, para permitir que la junta siga moviéndose de |a
manera adecuada, expandiéndose o contrayéndose.

TRATAMIENTO JUNTA DE CONTROL CUANDO EXISTE MOVIMIENTO -
ESTA DERECHA -EL CLIENTE NO QUIERE QUE SE VEAN EN EL PISO.
SISTEMAS DE PISO MAYOR A 3MILIMETROS.

III g;gparacldn jurnta: Sila junta no esta

fada o viboreada no es |‘n_u_s.arn_

prepararia. . Aplicar Stonproof CT5, lenando la junta
. Cualguier sistema de piso f existente v cubriendo toda la malla de
Primer - Mortere - acabade final. i fibra de vidrio. (ancho malla 30cms. )

" Terreno compactado,
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2. Anclajes

Los drenajes, rejillas y coladeras son puntos altamente
susceptibles a dafios en los pisos poliméricos cuando no se
disefia vy ejecuta un anclaje adecuado, lo que genera
diversosinconvenientes.

El anclaje es fundamental para la vida atil de los pisos
industriales, por eso es de gran importancia, a la hora de
instalarun sistema de piso, prestar atencion a los anclajes.
Estos deben tener una profundidad y una anchura
especifica para que funcionen adecuadamente,
dependiendo del sistema de piso que vamos a utilizar.

ANCLAJE ALREDEDOR DE COLADERAS.

10 cm.

| 3 | Desbastar deforma
inclimada, del corte
a la coladera.  —.

i
— III Trazo.

WISTA DE ARRIBA
[ planta ].

Desbasiar concreto, de

forma inclinada.
2 Caorte, profundidad . I‘ 'I___.--'"
a marcar. -

e Termeno
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Aca podemos ver un anclaje promedio de una coladera o
una rejilla de manera circular, en donde debemos hacer un
anclaje en todo su entorno con una distancia minima de

porlo menos tres centimetros y una profundidad no menor
de 1.25 centimetros. Esto permitira que el sistema de piso
epéxico o poliuretano que instalemos sobre este se agarre
ytengalaadherenciaadecuada.

Concrete floor Resinous floor
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‘ 1 15" Installer to ensure
. L L floor coating is flush
Substrate \ Yo “ “ with mating surface
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Esde sumaimportanciarealizarel debido anclaje.

De igual manera, asi como debemos hacer anclajes en
coladeras, drenajes v rejillas, también debemos hacerlos

en cualquier elemento estructural que tenga como soporte
el piso. Aqui pueden presentarse fallos, por lo que
debemos anclar adecuadamente cualquier pata de una
estructura, de un equipo, pedestal o cualquier elemento
externo que esté apoyado sobre el piso y no pueda
removerse durante laaplicacion.

ESTRUCTURA METALICA.

Ancho anclaje

| 2.5 cm |
Desbastar concreto
con marro y cincel Base de la estructura

anclaje formainclinada metalica

. ~" Corte con disco, pro-
Profundidad fundidad &mm anclaje
de amlz:jr:. S

&
0 ¥ . ® -

CORTE.
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DONDE TERMINA EL RECUBRIMIENTO.

PISO.

_ Evita |la penetracién de sustancias, en la unién entre pisocon recubrimiento y piso
existente, el golpe de montacargas, patin y peatonal, se evita ondulaciones y marcas dende
termina e[ sistema.

10cm
: . -+ Trazoy Corte anclaje | 2

Cancreto prepa- Trazo y Corta J;pmfur'.-dh;'.ad 1.25 cm

g0 Mecanica- ~_ 5 frarear: / . Limte del recubrimiento
e, i Y 5 ..L"r.,-""--

== Bl =
: [
Losa de v =
concreto. .
& &
3 | Concreto rebajado de forma
Concrelo preparado +inclivada, del segundo al primer
mecanicamente. 1oem S corte.
A
T g — -'-I-..
e
.ﬁ. N == a8
Losa W -
concrefs, ' ’
o i i a_

Para esto, se puede generar un anclaje de chaflan
desbastando el concreto en forma de "V" o realizando un
corte, dependiendo del sistemay del elemento a anclar. Es
importante que nuestros asesores, instaladores vy

supervisores nos brinden las instrucciones necesarias para
que esto se cumpla de la manera adecuada y no tengamos
fallos futuros enlos sistemas de piso.
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3. Texturas antideslizantes

Los pisos poliméricos estan disponibles en una amplia
variedad de estilos, desde superficies lisas hasta
altamente texturizadas. Dependiendo del area de
instalacion y el nivel de textura requerido, estos pisos
pueden personalizarse para mejorar la seguridad de
quienes transitan sobre ellos.

Los accidentes por resbalones y caidas pueden provocar
lesiones en trabajadores, visitantes o clientes, lo que
representa un riesgo para la empresa e interrumpe las
operaciones. Las zonas de alto trafico peatonal o con
frecuentes derrames pueden volverse peligrosas si el piso
carece de suficiente textura.

www.stonhard.com.co
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Existen varios métodos para lograr superficies
antideslizantes, entreellos:

1. Difusion de agregado

Se esparcen agregados como arena de cuarzo o silice sobre
el recubrimiento humedo para mejorarlatraccién.

2. Aditivos antideslizantes

Se mezclan particulas en el recubrimiento antes de su
aplicacién, creando una textura rugosa que reduce el
deslizamiento.

3. Selladores topicos

Se aplican capas transparentes con aditivos
antideslizantes que proporcionan textura sin alterar Ia
aparienciadel piso.
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La textura del piso debe equilibrar seguridad y estética
segun el uso y condiciones del espacio. En areas con
humedad o trafico intenso, se recomienda mayor
rugosidad, mientras que en zonas donde prima la
apariencia, se prefieren texturas sutiles.

Una mayor textura mejora la resistencia al deslizamiento,
pero también puede complicar la limpieza vy el
mantenimiento. Un exceso de rugosidad atrapa suciedad y
residuos, por lo que es esencial equilibrar seguridad vy
practicidad.

Granulometriay Seleccionde Textura

El nimero de GRIT (granulometria) de los agregados indica
el tamano de las particulas abrasivas en un material
texturizado. Se mide segun un estandar de tamices
(mallas) que clasifica las particulas por tamafio. Cuanto
mayor es el nimero de malla (GRIT), mas pequefios son los
orificios y, por ende, mas finas las particulas que pueden
atravesarlo.

En el mercado, los agregados de arena silica, cuarzo,
esmeril y oxido de aluminio suelen encontrarse en los
siguientes tamanos de GRIT: 120, 90, 46, 30y 24.

www.stonhard.com.co
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Segunelusoynivel de exigencia, se recomienda:

Areas secas con transito ligero (oficinas, pasillos internos): 120-90 GRIT
(Textura #1, #2)

Areas humedas con transito moderado (cocinas, areas de produccion,
pasillosindustriales): 90-46 GRIT (Textura #2, #3)

Areas con agua, grasas o quimicos frecuentes (plantas de produccién,
laboratorios): 46-30 GRIT (Textura #3, #8)

Areas con alto desgaste mecanico (zonas de carga, garajes): 46-24 GRIT
(Textura #4, #5, #6, #7)

Areas con requisitos especiales ESD, antiestaticas o conductivas (salas
limpias, laboratorios electrénicos): Textura #9, #10

Al seleccionar |a textura adecuada para un piso industrial,
es fundamental considerar tanto la seguridad como la
eficienciaenlalimpiezayel mantenimiento.

-
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4.Curvasanitaria

Las curvas sanitarias suelen ser un gran inconveniente en
la industria, especialmente en la alimenticia, de bebidas,
farmaceéuticay hospitalaria.

En estos sectores se busca que el piso se una de manera
continua con una transicion en la curva y en la pared,
logrando un acabado completamente parejo.

www.stonhard.com.co
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Esto se logra seleccionando sistemas de piso en los que Ia
curva sea integrada y fabricada con el mismo material del
piso, en lugar de utilizar materiales prefabricados o
distintos que generen juntas y fisuras propensas al

crecimiento de hongosy bacterias.

Stonhard cuenta con productos especificos para la
fabricacion de curvas sanitarias que se adhieren a
diferentes tipos de superficies de pared, como
mamposteria, concreto, PVC, paneles, entre otros.
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5. Correccionde pendientes y nivelacionde pisos

Otro problemacomun es la falta de pendientes y nivelacion
del piso en los concretos existentes. Es usual encontrar
sistemas de piso que deberianteneruna pendientede1%a
3%, dependiendo del disefio, pero que nola tienen.

Esto genera acumulacion de aguay residuos, afectando el
funcionamiento de los drenajes. Empresas como Stonhard
tienen productos especificos para corregir estos
inconvenientes antes deinstalarun piso polimérico.
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https://www.stonhard.com.co/
https://www.stonhard.com.co/

Antes de instalar un piso
polimérico, se pueden
utilizar grouts cementicios,
epdxicos o autonivelantes,
asi como morteros, para
realizar rellenos y preparar
adecuadamente cada area.
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6. Seleccion adecuadadel sistemade piso

La seleccién del sistema de piso adecuado es fundamental
paragarantizarel éxitodelainstalacién.

Existen diferentes clases de sistemas de piso y diferentes
tipos de quimica en los pisos poliméricos. En el mercado,
todos los pisos suelen Ilamarse "epo6xicos", pero en
realidad existen diversas opciones, como pisos de
poliuretano alifatico, poliuretano aromatico, pisos
poliasparticos y sistemas de curado rapido de metil
metacrilato. No existe un piso milagroso que funcione para
todo. La seleccién depende de las necesidades de cada
industriay area especifica.

www.stonhard.com.co
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Se requiere una ingenieria de piso y una empresa con
experiencia para realizar la seleccion adecuada, ya sea un
piso de mortero llaneado, un mortero autonivelante o un
piso lanzado de hojuelas. Existen diversas opciones, v la
eleccion depende de las necesidades especificas de cada
industriaydelas particularidades de cada area.

Un sistema de piso para una bodega es diferente de un
sistema para un area de procesamiento de alimentos o
para un quirdofano. Stonhard cuenta con la experiencia
necesaria para asesorar en la eleccion del sistema de piso
adecuado paracadaindustria.

TipodeResina
-Epoxico
-Poliuretano
-Poliasfartico
-MMA

ERF | UTF | XPRESS GSI | GSIG | HDF
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Sistemas de mortero

Los sistemas de mortero y los autonivelantes tienen
espesores de 3 a 6 mm, alta resistencia mecanica vy

quimica, y pueden ser antideslizantes con diferentes
niveles de rugosidad para mayor seguridad. También
requieren un bajo mantenimiento.

Son sistemas altamente durables, con excepcionales
caracteristicas mecanicas, como resistencia a la
compresion, abrasion, impactoy agentes quimicos.

- Espesor(3-6mm)

- Altamente Durable

-Resistencia Quimica
-Resistenciaachoques térmicos
-Resistencia Mecanica

-Resistencia atemperaturaaltaybaja
- Antideslizantes

- Bajocostode mantenimiento

Stanhard Coating
Broadcast Aggregate
Stonclad (Mortar)

Substrate

ur
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Existen sistemas de morterollaneadosy autonivelantes en
diversas formulaciones epéxicas para la industria
manufacturera, v en poliuretanos para los sectores de
alimentos, bebidas, hospitalarioy farmacéutico.

Estos sistemas pueden incorporar acabados
antideslizantes con arenas silicas de distintos niveles de
rugosidad para mayor seguridad y un bajo costo de
mantenimiento.

STONHARD
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Certificaciones

En la industria de los pisos poliméricos, es fundamental
contarcon productosycompafias certificadas.

Para la industria de alimentos y bebidas, es clave |a
certificacion HACCP; para la industria farmacéutica y
hospitalaria, la certificacion de la Joint Commission es
esencial.

Estas certificaciones garantizan que se esta utilizando el
producto adecuado.

HACCP INTERNATIONAL
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Qué buscaren su proveedordesistemade piso

Es importante seleccionar una compafia que se haga
responsabletantode los materiales comodelainstalacion.

Debe contar con personal técnico capacitado en sitio,
supervisores especializados y documentacion detallada
del proceso.

También es clave que tenga cobertura nacional o global
paragarantizarlamejorcalidad de productosy servicio.

STONHARD
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Stonhard es una compania con mas de 100 anos
resolviendo las necesidades de sus clientes en 65 paises
alrededor del mundo y mas de 35 afos en la industria
colombiana.

Contamos con |la experiencia necesaria para asesorarle en
la seleccién del sistemade piso adecuado parasu industria.

Si desea ampliar esta informacion o necesita asesoria
personalizada, no dude en contactarnos a traves de

nuestro @WhatsApp 316 6949157 o nuestra paginaweb:
stonhard.com.co

www.stonhard.com.co
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O 316 6949157
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